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Bezcementowa, wzmocniona widknami masa klejgca na bazie akrylu. Zapewnia
wysokiej jakosci mocowanie dla prefabrykowanych paneli dekoracyjnych PanelFlex.
Charakteryzuje sie elastycznoscig i doskonatg przyczepnoscig do podtoza.
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Cechy i zalety
e Posiada doskonatg przyczepnos$c¢ dzieki e Jest odporny na rysy skurczowe dzieki
zastosowaniu akrylu wzmochieniu wioknami
o Jest fatwy w aplikacji dzieki specjalnej mieszance e Jest odporny na spekania dzieki wysokiej
sSurowcow elastycznosci
Zastosowania

NC Adhesive stosuje sie do mocowania paneli PanelFlex Wood i PanelFlex Linear do warstwy zbrojgcej w systemach
ocieplen Dryvit ETICS.

Opakowania
23 kg netto/wiadro
Dostepne kolory
Biaty
Okres przydatnosci
24 miesigce od daty produkcji podanej na opakowaniu przy zachowaniu warunkow przechowywania.
Przechowywanie
Przechowywa¢ w zamknietych oryginalnych pojemnikach w temperaturze od +5°C do +38°C, maksimum 24 miesigce od

daty produkcji podanej na opakowaniu. Chroni¢ przed uszkodzeniami oraz bezposrednim wptywem promieniowania
stonecznego i wilgoci.

Dopuszczenie do zastosowania
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Nazwa
KDWU - DS.11.02.04 ICiMB-KOT- 2024/0223 wydanie 2 system ETICS: Drysulation Deco
KDWU - DS.11.03.03 ICiMB-KOT- 2024/0227 wydanie 2 system ETICS: Roxsulation Deco

Parametry techniczne

Przepuszczalno$¢ pary wodnej EN ISO 7783 V1 (>150)
Wytrzymato$é na odrywanie EN 1542 20.3

Warunki aplikacji — dodatkowe informacje

Temperatura powietrza i podtoza w trakcie i po zakonczeniu aplikacji nie moze by¢ nizsza niz 4°C i wyzsza niz 30° przy
wilgotnosci wzglednej 55% RH i musi pozosta¢ na tym poziomie przez nastepne 72 godziny. Aplikacja tylko w suchych
warunkach. Chroni¢ przed bezposrednim wptywem promieniowania stonecznego i wiatrem za pomocg oston na
rusztowaniu. Okolice otworéw okiennych, parapety musza by¢ zabezpieczone podczas aplikacji i wczesnej fazy
wigzania.

Przygotowanie podtoza

Powierzchnia powinna by¢ gtadka, czysta, sucha, dobrze zwigzana, wolna od nalotow, wykwitow, ttustych plam i innych
srodkow utrudniajgcych aplikacje. W przypadku pojawienia sie wykwitéw solnych na warstwie bazowej, powierzchnie
nalezy umy¢ z zastosowaniem preparatu do usuwania wysolen, a nastepnie sptuka¢ wodg. Poniewaz wysolenia sg
trudno widoczne na wilgotnej powierzchni po wyschnieciu powierzchnie nalezy podda¢ ponownej ocenie. W razie
potrzeby czynnos¢ zmywania powtorzy¢. Po dokladnym usunieciu wysolen catg powierzchnie nalezy zagruntowac
preparatem gruntujgcym Primax, przy uzyciu watka lub pedzla, zgodnie z kartg techniczng produktu. Temperatura
otoczenia i podtoza przy wilgotnosci wzglednej 55% w momencie aplikacji masy klejacej NC Adhesive i przez nastepne
72 godziny nie moze by¢ nizsza niz +4°C i wyzsza niz +25°C.

W systemach ETICS:

Podtoze bedgce warstwg zbrojong na bazie cementu musi by¢ suche i zwigzane, a aplikacja masy klejacej moze zostac
wykonana nie wczesniej niz 48 godzin po jej wykonaniu. Szczegétowe informacje zawarte w instrukc;ji instalaciji
systemow Dryvit ETICS.

Przygotowanie

Po otwarciu pojemnika na powierzchni masy moze by¢ widoczna warstwa dyspersji i jest to zjawisko normalne.
Bezposrednio przed uzyciem NC Adhesive nalezy doktadnie wymieszac¢ przy uzyciu mieszarki wolnoobrotowej i czystego
mieszdta ze stali nierdzewnej (450-500 obr/min). Czas mieszania NIE DLUZSZY NIZ 1-1,5 minuty.

Nie dopusci¢ do napowietrzenia kleju. W przypadku zbyt gestej konsystencji mozna dodac niewielkg ilos¢ czystej wody
(ok. 200 ml). Temperatura materiatu bezposrednio przed aplikacjg nie moze przekracza¢ 25°C.

Aplikacja

1) Panele przykleja sie do prawidtowo przygotowanego podtoza jakim jest warstwa zbrojona systemu ocieplen.

2) Mase klejagcg NC Adhesive naktadac przy uzyciu pacy zebatej o grzebieniu min. 6 mm, co pozwoli na uzyskanie 100
% powierzchni kontaktu pomiedzy klejem zaaplikowanym na podtoze a panelem. Mase klejgcg naktadac w kierunku
prostopadtym wzgledem dituzszego boku przyklejanych paneli. Klei¢ na $wiezo natozonym materiale.

3) Panele ustawi¢ w zaleznosci od wzoru pionowo lub poziomo do powierzchni sciany i delikatnie docisng¢ do podioza
pilnujgc odpowiedniej pozycji. Panele docisngé za pomocg watka do tapet, przy uzyciu tej samej sity, na catej
powierzchni sciany uzyskujgc jednolitg powierzchnie i wysoki poziom przyczepnosci w miejscu kontaktu z podtozem.
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Upewnic sie, ze tgczenia paneli sg odpowiednio dopasowane i tworzg réwng powierzchnie. Klej powinien wypetni¢
tgczenia pomiedzy kolejnymi panelami. Unika¢ nadmiernego wydostawania kleju pomiedzy panele. Nadmiar masy
klejacej w miejscu fgczen paneli nalezy usungc.

4) Po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu masy klejgcej NC Adhesive, jednak nie wczesniej niz po uptywie 72 h,
przystapi¢ do nakfadania kolejnych warstw.

Zuzycie
3,5-4,0 kg/m2
Czyszczenie narzedzi

Narzedzia zalecamy wyptuka¢ czystg wodg bezposrednio po zakonczeniu aplikacji tynku. Utylizacja musi by¢ zgodna z
lokalnymi i krajowymi przepisami. Zabronione opréznianie do kanalizacji.

Dodatkowe informacje
Dodatkowe informacje sg zawarte w instrukcji instalacji systeméw Dryvit ETICS oraz w karcie charakterystyki produktu.
Srodki ostroznosci w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa

Informacje na temat obchodzenia sie z produktem, przechowywania i utylizacji zawarte w karcie charakterystyki
produktu.

Wsparcie techniczne

W celu uzyskania wsparcia technicznego skontaktuj sie z Tremco CPG Poland pod numerem +48 22 879 8907 lub
napisz na poland@tremcocpg.com.

Oswiadczenie o poprawnosci danych

Powyzsze i nformacje sg zgodne ze specyfikacjami odnosnie instalacji systemoéw Dryvit i sg przedstawione w dobrej
wierze. Tremco CPG Poland nie ponosi odpowiedzialnosci za prace projektanta i wykonawcy. W celu upewnienia sie, ze
korzystajg Panstwo z najnowszych informacji, prosimy o kontakt z naszg firma.

Czas schniecia

Czas schniecia jest zalezny od temperatury powietrza, wilgotnosci wzglednej oraz grubosci zaprawy klejgcej. Okoto 72
godzin w temperaturze +20°C i przy wilgotnosci wzglednej 55%. W nizszych temperaturach i przy wyzszej wilgotnosci
wzglednej czas schniecia ulega wydtuzeniu.
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